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PEY-402 READOUT KULLANIM KLAVUZU VE OZELLIKLER

1-) GENEL TANITIM

PEY-402, genel amacli tasarlanmig bir dijital sayicidir. 6 dijital gostergeye sahip olan cihazin
24V AC, 220 V AC ve 24 V DC besleme girigli U¢ ayr1 segenegi bulunmaktadir. Cihaz bilgisayar
ile ¢ift yonlu veri aligveriginde bulunabilir. Haberlesme protokollu olarak RS-232 standartlarini
kullanmaktadir. Tim girisler ve cikislar optik yalitiml ve filtreli olarak tasarlanmistir. Cikis olarak
1 adet role bulunmaktadir. Giris olarak enkoder baglanilabilir. Ayrica herhangi bir bilgisayar
uygulamasina da uyumludur. Cihaz, girisine baglanan enkoderden aldidi isaretleri gerekli bélme
ve carpma katsayilar ile islemden gecirerek sonucu ekranda gosterir. Gelen enkoder
isaretlerinin hangi saylilara gore nasil iglenecegi cihaz kalibre edilerek tayin edilir. Ayni zamanda
pozisyon bilgisi, cihazin bagli bulundugu bilgisayara gonderebilir. Tekstil sektorinde
kullaniimakta olan PEY402, kendi yazilimlarimiz olan kalite kontrol programlarinda da sorunsuz
sekilde calismaktadir.

2-) TEKNIK OZELLIiKLER

% 3 farkli besleme secenegi (24 V AC, 220 V AC, 24 V DC)
Enkoder baglantisi

Role Cikisi (Bilgisayar ya da set degeri kontrolll)

% izoleli, filtreli harici reset

% izoleli, filtreli harici print

« Haberlesme standarti: RS232

% 6 hane parlak kirmizi display gosterge

s Kirmizi ledlerle kullaniciyi bilgilendirme

% Calsma sicakligi: 0 — 70 °C

s Nem: %95 yogunlagsmamis

% Rutubet: 0-90 %RH Yogunlasma olmayan ortamda

% Calisma frekansi: 16 MHz

% Kutu boyutlari: 86 mm x 74 mm x 86 mm

< Dusuk gug kullanimi

+ BOlme orani girme

Kolay kalibrasyon

0-9999.99 metre galisma arahgi

Etiket yazdirabilme

Pozisyon degerini, bélme oranini ve set degerini hafizada saklama
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< Enerji kesilmesi durumunda tim degerleri kaydetme
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Ayarlanilabilir set degeri

Her tarli makineye kolay kurulum
Kolay kullanim

Dusuk bakim maliyeti

3-) DISPLAY VE TUS FONKSiYONLARI

Position display:

Print led:
Prog led:
Out led:
Reset led:
Yukari tusu:
Sol ok tusu:
Set tusu:

Enter tusu:

Reset tusu:

Esc tusu:

e % ™%
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PEY - 402 READOUT

Pozisyon degerini siirekli olarak gosterir ve deger giris amaciyla kullanilir.
Yaziciya veri gonderirken yanar.

Program parametreleri girisi esnasinda yanar.

Role ¢ikist aktif oldugunda yanar.

Harici ya da tus takimi tizerinden reset yapildiginda yanar.

Deger girisi esnasinda deger artimi yapmak i¢in kullanilir.

Deger girisi esnasinda kaydirma islemi yapmak amaciyla kullanilir.
Rolenin ¢ekecegi degerini ayarlamak i¢in kullanilir.

Cihazin Ileri sayarken kullandig1 bdlme oranini kalibrasyon yapmak ve girilen
degerleri onaylamak amaciyla kullanilir.

Reset yapmak i¢in kullanilir.

Girilen parametreleri kaydetmeden ¢ikmak i¢in kullanilir.
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4-) PROGRAM MODU

PEY-402 cihaz1 gercek ve dogru pozisyon bilgisini program parametreleri vasitasiyla gosterir. Bu
modda bélme orani girilir ve cihaz enkoderden gelen isaretleri bu bolme oranina gore isler.

Program moduna giris:
e PROG tusuna 4 saniye siire ile basili tutulur.
e Bu siire sonunda ekrana bdlme oran1 gelir.
e Yukar1 tusu ve sol ok tusu kullanilarak yeni bolme oran girilir.
e Enter tusuna basilarak degeri kaydedip ¢ikilir.
e Yada ESC tusuna basilarak deger kaydedilmeden ¢ikilir.

5-) RESET

Cihazin pozisyon bilgisini sifirlamak amaciyla kullanilir. On paneldeki RESET tusuna 3 saniye siire ile
basili tutulmast ya da arka soketler iizerindeki 16-17 numarali terminallerin kisa devre yapilmasi
sonucunda islem gerceklesir.

6-) ROLE CIKISI

Cihaz tizerinde bir adet role ¢ikisi bulunmaktadir. Ayarlanan pozisyon degerine ulasildiginda role ¢eker
ve bir siire sonra birakir.

Rolenin ¢ekecegi pozisyon degerini ayarlamak i¢in:
e SET tusuna 5 saniye siire ile basili tutulur.
e Bu siire sonunda set degeri ekrana gelir.
e Yukar ve sol ok tuslar1 kullanilarak istenilen set degeri girilir.
e Enter tusuna basilarak deger kaydedilir ve ¢ikilir.
e ESC tusuna basilarak deger kaydedilmeden ¢ikilir.

7-) SERi HABERLESME

PEY-402 cihazi RS232 seri haberlesme protokoliinii kullanmaktadir. Seri haberlesme ile pozisyon
bilgisi bilgisayara gonderilebilir ya da print islemi yapilarak etiket yazdirilabilir.
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8-) KALIBRASYON

PEY-402 cihazi, bagli oldugu makinenin 6zelliklerine gore kalibre edilmelidir. Ancak kalibrasyon
ayarlamasi sonucunda kumas ve makine tipine gore dogru bolme orani belirlenir ve saglikli sekilde
calisilabilir.

Eger daha 6nceden bdlme orani biliniyorsa 4. baslikta anlatildig1 {izere bdlme orani girilebilir fakat
bolme orani bilinmiyorsa asagidaki adimlar uygulanir:

e Oncelikle PEY-402 cihaz ilgili makineye baglanur.

e Cihaza herhangi bir deger girmeden uzunlugu daha 6nceden bilinen klavuz bir kumas ya da vb.
makineden gegirilerek PEY-402 cihazina saydirilir.

e Bu islemden sonra eger kumasin uzunlugu ile PEY-402 cihazinin ekranda gosterdigi deger farkl
ise ENTER tusuna 4 saniye siire ile basili tutulur.

e Bu siire sonunda ekranda CAL yazis1 belirir.

e CAL yazis1 geldikten sonra ENTER tusu birakilir ve cihazin yanlis saydigi deger son hanesinden
baslamak {izere yanip sonmeye baglar.

e Bu asamada yukar1 ve sol ok tuslar1 kullanilarak bilinen, dogru deger cihaza girilir.

e ENTER tusuna basilarak deger kaydedilip ¢ikilir.

¢ Buislem sonucunda PEY-402 cihazi kalibre edilmis olur.

e Bolme orani otomatik olarak hesaplanir.

NOT: Yukarida anlatilan kalibrasyon islemi birka¢ kez tekrar edilirse daha kesin sonuglar alinabilir.
Ciinkii baz1 esnek kumaslarda bolme orani birka¢ denemeden sonra daha dogru hesaplanabilmektedir.

9-) BAGLANTI SEMASI
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e PEY-402 cihazina arka etikette isaretlenen beseleme degerine uygun olarak gerilim veriniz.

e 19-18 numarali terminaller harici print iglemi i¢indir. Kisa devre edilirlerse islem gerceklesir.

e 17-19 numarali terminaller harici reset islemi i¢indir. Kisa devre edilirlerse islem gergeklesir.

e 12-13-14-15 numarali terminaller enkoder baglantis1 igindir.

e 8-10-11 numaral terminaller seri haberlesme igindir. 6 numarali terminal ortak ugtur.

e 1-2-3 numaral1 terminaller besleme giris i¢indir. Beslemede toprak yok ise, 3 ve 2 numarali
terminallere gerilim uygulanir.

Klemens ile bu terminallerden ¢ikan kablo DB9 disi soket yardimu ile bilgisayarin seri portuna
baglanir. Baglanti sekli soyledir:
11 numaral1 terminal - DB9 disi 2 numara
10 numarali terminal = DB9 disi 3 numara

8 numarali terminal = DB9 disi 5 numara

e 5-6-7 numarali terminaller role ¢ikisi i¢indir.
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